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Zamki 13

GN 702

Dzwignie blokujace
Odlew z cynku, z czterema pozycjami blokowania
(co 90°)

SPECYFIKACJA

Wykonania
 Typ A: z kotnierzem do montazu od przodu
» Typ D: z gwintem wewnetrznym
« Typ C: z gwintem zewnetrznym
Dzwignia
Odlew z cynku
Powierzchnia pokryta zywica epoksydowg
» Kolor czarny, RAL 9005, wykonczony na mat SW
« Kolor czerwony, RAL 3000, wykoriczony na mat RS
+ Kolor pomaranczowy, RAL 2004, wykoriczony na mat OS
Mechanizm pozycjonujacy
» Odlew z cynku, tworzywo dla typu A
« Stal/tworzywo dla typu B/C
« Stalowe elementy
Ocynkowana, pasywacja niebieska

Kotnierz mocujacy dla typu A

Odlew z cynku

Powierzchnia pokryta zywica epoksydowa
Czarny, wykoriczony na mat

Nakretka szesciokatna dla typu C
Stal ocynkowana

INFORMACJE

DZwignie blokujgce GN 702 sa odpowiednie do zastosowan lekkich,
ktére nie sg narazone na obcigzenia dynamiczne, np. do zamykania
szuflad.

Montaz dzwigni blokujacych typ C, nalezy wykona¢ otwory w
powierzchni mocowania jak pokazano na rysunku. Te otwory
montazowe sg zwykle wykonywane przez wykrawanie lub za pomocg
lasera. Dla krotkich serii i przy blachach o grubo$ci ponizej 2 mm,
uzycie przebijaka GN 123 (patrz strona 1493) jest zalecane. Otwory
w powierzchni montazowe] moga by¢ réwniez wykonane poprzez
wiercenie lub frezowanie.

AKCESORIA
+ GN 123 Przebijak (patrz strona 1493)
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Przyktad montazu Otwor montazowy Typ C, wykonywany poprzez:

wybijanie lub wiercenie lub
wycinanie laserem frezowanie
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Otwor montazowy Typ C, wykonywany poprzez:

"’; 10

wybijanie lub wiercenie lub
wycinanie laserem frezowanie
0 14,1 =201 15
16
17
18
GN 702-A 19
Oznaczenie d r b = 12 13 min. la 52 20
GN 702-17-40-A-SW 17 40 10 5.5 165 215 1 75
GN 702-17-40-A-RS 17 40 10 55 16.5 215 11 75 21
GN 702-17-40-A-0S 17 40 10 55 16.5 215 11 770
GN 702-17-55-A-SW 17 b5 10 55 165 21.5 11 80 22
GN 702-17-55-A-RS 17 55 10 55 16.5 215 11 80
GN 702-17-55-A-0S 17 55 10 55 16.5 215 11 83 23
GN 702-B
Oznaczenie d r b = 12 13 min. la 52 ™M
i
GN 702-17-40-B-SW 17 40 10 55 16.5 215 11 57 =
GN 702-17-40-B-RS 17 40 10 55 165 21.5 1 57 &
GN 702-17-40-B-0S 17 40 10 55 165 21.5 1 58 Q
GN 702-17-55-B-SW 17 b5 10 55 16.5 21.5 11 70
GN 702-17-55-B-RS 17 b5 10 55 165 215 11 70
GN 702-17-55-B-0S 17 55 10 55 16.5 21.5 11 65
GN 702-C
Oznaczenie d r b = 12 13 min. Ia 52
GN 702-17-40-C-SW 17 40 10 bb 165 215 11 70
GN 702-17-40-C-RS 17 40 10 b5 165 215 11 70
GN 702-17-40-C-0S 17 40 10 55 16.5 215 11 70
GN 702-17-55-C-SW 17 55 10 55 16.5 215 1 76
GN 702-17-55-C-RS 17 55 10 55 16.5 215 1 76
GN 702-17-55-C-0OS 17 55 10 5.5 16.5 21.5 11 76

Wzory ELESA 1 GANTER - wszelkie prawa zastrzezone.

4/2025
Powielanie naszych rysunkow zawsze z podaniem zrédta pochodzenia ele‘a+Ganter 3



